&Y MLT GROUP

Minet Lacing Technology

The experien&ij the past is the
development of Ihejuture;g

X Your partner since 1972
Transportbandtechnik GmbH . GNP

MLT GROUP

Conveyor Solutions Expert



https://www.mlt-lacing.com/de/
https://www.mlt-lacing.com/de/
https://www.mlt-lacing.com/de/riss-und-reparatur-verbinder/fix-n-go-innovation

ERFORDERLICHE MATERIALIEN

Dies sind die Werkzeuge, die Sie fiir die Installation lhrer Verbindung bendtigen. Diese Werkzeuge
ermaglichen es lhnen, ihren Verbinder schnell und einfach zu installieren.
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Geeignetes Akku Schrauber Anzahl der bendtigten  Skiver mit einer Klinge
FIX'N GO® Schrauben. von 2.5 und 4.5mm (oder
6.5mm))

v %\ @
*Allediese Werkzeugesindin

HSS Séageblatt, unserem Werkzeugkatalog
verfiigbar.
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Licht-Schutzbrille Sicherheitsschuhe Schnittfeste Ein
Handschuhe Schutzhelm
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Akku Werkzeugsatz mit Skiver und PS - 15 Skiver

Schraubendreher

Der Standard ist ein qualitativ hochwertiges
Schalwerkzeug mit einer Ausschalt- und 4
Temperatureinstellungen. Das auf jedem Teil Ihres
Bandes von 1,5 mm bis zu einer Tiefe von 15 mm
schalen kann. Jedes Teil ist als Ersatzteil erhaltlich.

Dieses Paket bietet Ihnen einsatzbereite Werkzeuge
zum installieren der meisten -Produkte,
einschlieBlich der , bestehend aus:

einem Akku Skiver und Zubehor

einem Akku Schrauber und Zubehor

Personliche Schutzausriistung (PSA)

Mit den insgesamt 17 im Paket enthaltenen
Elementen kdonnen Sie lhre Installationen problemlos

in Rekordzeit fertig stellen.
Separat zu bestellen unter

Conveyor

LT GROUP /74 BROSIUS

P




Installationsverfahren

Wie installieren Sie Ihre FIX'N GO® ?

Der richtige Schritt

Immer den Flicken gemaB der Einsatze schneiden.

Auf ein Holzstiick montieren.
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Gut schneiden

Auf der Oberseite
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Gut schneiden

1| Schneiden Sie FIX'N
GO® so zu, dass Sie
mindestens 2 Reihen fiir
die Schrauben haben.
Beziehen Sie aus der
Tabelle nebenstehend.

3| Ziehen Sie an der Linie
entlang.Nicht die Karkasse
des

Forderbandes beschadigen.

5| Montieren Sie einige
Schrauben in Uberldnge
(beigefiigt im Set).

Schlechtes Schneiden

2| FIXN GO® auf den
Riss setzen (Oberseite des
Bandes).

Zeichnen Sie eine
Markierung um den
Flicken.

Nicht die FIX’N GO®
Schrauben auf den Riss
schrauben.

4| Hobeln der Oberseite
mit einer Klinge von
4.5mm (oder 6,5mm bei
Hitzebestandigen Gurt).
Hinweis: Beginnen Sie am
Rand Ihrer Markierung.

6| Ausrichten von FIX’N
GO® fur die Unterseite mit
den Schrauben.
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Auf der Unterseite

7| Zeichnen Sie eine Linie
mit lhren Markierungsstift
um FIX’N GO®.

8| Nehmen Sie die
Schrauben in Uberldnge
wieder hinaus

10| Hobeln (mit einer

9| Ziehen Sie der Linie
Klinge von 2.5mm).

entlang.
Nicht in die Karkasse
schneiden.

12| Verschrauben Sie die

11| Die Unterseite mit
4 Ecken.

FIX’N GO® montieren.
Abwechselnd alle
Schrauben an Seite und
Reihe verschrauben.
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Fir jegliche Unterstlitzung bei der Installation unserer Produkte oder bei der Losung von Problemen
ﬁ a auf Ihrem Forderband kénnen Sie unseren HOTLINE Service in Echtzeit in Anspruch nehmen.

Registrierung auf www.mlt-lacing.com/mlt-hotline

Tel. (030) 455 23 58 / 59 MLT G RO U P

info@brosius-berlin.de )
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